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Karta techniczna

Putty Metal

Szpachléwka uniwersalna

WLASCIWOSCI

Szpachléwka METALOWA — Dzieki zréwnowazonemu procentowemu stosunkowi zawartosci metalu,
potgczeniu wysokiej jakosci zywic poliestrowych i réznych dodatkéw, szpachléwka ta jest plastycznym
metalem, ktory jest jak najbardziej zblizony do wiasciwosci fizycznych i mechanicznych metalu. posiada:
Zwiekszona przyczepnos¢ do powierzchni metalu, ultra wysoka kohezja, wysoka plastycznosé,
odporno$¢ na wibracje i zmiany temperatury, trwato$¢ podczas eksploatacji, magnetyczno$c.

PODLOZA

stal odtluscié, przeszlifowa¢ na sucho P60 — P120, P120 — P240 i
ponownie odttuscié.

podktady akrylowe odttusci¢, przeszlifowaé na sucho P220 — P280 i odttuscic

dwukomponentowe

stare powtoki lakierowe odttusci¢, przeszlifowaé na sucho P220 — P280 i odttuscic

UWAGA

Szpachléwki nie nalezy naktada¢ na aluminium, zwyklg szpachle, grunty reaktywne (wash primery),
jednokomponentowe wyroby akrylowe i nitrocelulozowe. W celu uzyskania maksymalnej jakosci
nalezy postepowac zgodnie z opisem

PROPORCJE MIESZANIA

+
Ej SZPACHLOWKA 100%
= UTWARDZACZ
2%

CZAS PRZYDATNOSCI DO NANOSZENIA OD MOMENTU WYMIESZANIA Z UTWARDZACZEM

Od 4 do 6 min w temperaturze 20°C.

CZAS SCHNIECIA

Od 20 do 40 min. w temperaturze 20°C.
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VvOC

Dopuszczalna 250 g/l . W gotowym produkcie 240 g/I.

APLIKACJA
Q\ Nanosi¢ za pomocg szpachelki warstwe o grubosci nie przekraczajgcej 2 mm.
POKRYWALNA PRZEZ

Filler Anti sensor

WARUNKI APLIKACJI

Minimalna temperatura nanoszenia wynosi +18°C

KOLOR

Szary

WARUNKI PRZECHOWYWANIA

Przechowywa¢ w chtodnych i suchych pomieszczeniach z dala od zrédet ognia i ciepta.

Unika¢ naswietlania promieniami stonecznymi.

TERMINY PRZYDATNOSCI

Putty Metal 12 miesiecy/20°C

BHP

W karcie charakterystyki

DODATKOWE INFORMACJE

PATENT, PROTOKOt TESTOWANIA PRODUKTU

Nie ponosimy zadnej odpowiedzialnosci jezeli na koricowy rezultat prac miaty wptyw czynniki znajdujgce sie poza
naszg kontrola.
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