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Karta techniczna 
Filler Anti Sensor 
Podkład akrylowy 

 

WŁAŚCIWOŚCI 

Dzięki zrównoważonemu stosunkowi procentowemu zawartości metalu, połączeniu wysokiej jakości żywic akrylowych i różnych 
dodatków, podkład ten jest plastycznym metalem, który jest jak najbardziej zbliżony do właściwości fizycznych i mechanicznych 
metalu. Posiada: Podwyższona przyczepność, ultra-wysoka kohezja, wysoka plastyczność, odporność na wibracje i zmiany 
temperatury, trwałość podczas eksploatacji, magnetyczność.   

PODŁOŻA 

Putty Metal   Przeszlifować na sucho, do końcowego wyrównania P240 ÷ P320, odmuchać, odtłuścić.   

Podkłady epoksydowe   Do 48 godzin bez szlifowania, po upływie 48 godzin przeszlifować P320, 
odmuchać, odtłuścić.   

Stal   Odtłuścić, przeszlifować na sucho P120, odmuchać, odtłuścić.   

Grunty reaktywne (wash primer’y)   Aplikować po wyschnięciu.   

UWAGA 

Nie należy nakładać na aluminium. W celu uzyskania maksymalnej jakości należy postępować zgodnie z 
opisem 

VOC 

Dopuszczalna 540 g/l. W gotowym produkcie 420 g/l.  
 

PROPORCJE MIESZANIA 

 
 
 

 

                Anti-Sensor 

Filler   

Hazdener 

Rozpuszczalnik akrylowy   

Objętościowo   Wagowo   

2   

1   

5% - 15%   

100   

12   

   

WARUNKI APLIKACJI 

 
Zaleca się aplikację podkładu w temperaturze wyższej niż 18°C i wilgotności nie większej niż 80%.   

APLIKACJA 
 

 

 
 

Trwałość mieszanki w 20o C   

 
 

1-2 godz.   

 

Odparowanie między warstwami w 
20o C   

 
 

5 ÷10 min   
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Dysza Ciśnienie Odległość 

 
Pistolet konwencjonalny zasilany 
grawitacyjnie 

 
 

1.4 ÷ 1.7 mm 

 
 

3 ÷ 4 bar 

 
 

15 ÷ 20 cm 

 

 

 
Liczba warstw 

 
2 ÷ 3 

CZASY UTWARDZANIA 
 

 

20°C   60°C   

                              3-6 godz.   30 min.   

UWAGA: Czasy utwardzania odnoszą się do temperatur poszczególnych elementów.   

SUSZENIE PROMIENNIKIEM PODCZERWIENI 

   
Odległość   

Czas w zależności od rodzaju i mocy lampy   

Stosować się do zaleceń producenta sprzętu  

10 ÷ 20 min.    
 

UWAGA: Wygrzewanie promiennikiem rozpocząć nie wcześniej niż po 10 min od aplikacji ostatniej warstwy.   

SZLIFOWANIE 
 

 

 
 

Szlifowanie na sucho   

 
 

P400 ÷ P600   

KOLOR 

Szary   

WARUNKI PRZECHOWYWANIA 

Przechowywać w chłodnych i suchych pomieszczeniach z dala od źródeł ognia i ciepła.  

Unikać naświetlania promieniami słonecznymi.   

BHP 

W karcie charakterystyki 

TERMINY PRZYDATNOŚCI 

Filler Anti Sensor   12 miesięcy/20°C   

Dodatkowe informacje 

PATENT, PROTOKÓŁ TESTOWANIA PRODUKTU   

Nie ponosimy żadnej odpowiedzialności jeżeli na końcowy rezultat prac miały wpływ czynniki znajdujące się poza naszą 
kontrolą. 
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